
第１５７号 月 刊 や ま り ん 新 聞 令和４年７月１日

ご意見、ご不明点等ございましたら下記までお願いいたします。 本誌の主な掲載記事はねじの情報サイトで閲覧できます。https://neji-trivia.jp/ （ねじの山崎が運営する ねじの情報サイト）

525-0054 滋賀県草津市東矢倉１丁目１－１７ 株式会社山崎 E-Mail: info@ymzcorp.co.jp URL: https://www.ymzcorp.co.jp TEL: 077-563-3388 FAX:077-564-1577

機器ｶﾊﾞｰの固定に使われるねじが脱落して、

機器内部の

通電部に落

ちると、ｼｮｰ

ﾄする危険

があったり、

落ちたねじ

を探す手間がかかります。こんなときには脱落

防止ねじが便利です。今回は、小形の脱落防止

0番1種ﾅﾍﾞ小ねじのご紹介です。

材質：SUS(ｽﾃﾝﾚｽ)

ｻｲｽﾞ：径：M2.5、長さ：8、10

0番(#0)とはｶﾒﾗ映像機器工

業会(旧日本写真機工業会)のCI

PA AD-001-2020で規定されてい

る十字穴の規格です。精密機器

用十字穴小ねじ等のﾏｲｸﾛねじに

使用されている十字穴です。ま

た、CIPA AD-003-2020で、なべ

頭と皿頭形状の小ねじ1種と3種がそれぞれ規定

されています。(本誌第144号と145号の「ねじ

の雑学」で解説しています。)

小ねじ以外に、ｻﾝｺｰﾀｲﾄ、ﾀｯﾌﾟﾀｲﾄ等で0番の

ねじが市販されています(写真2、3)。また、0

番ではありませんが、表2のようなﾏｲｸﾛねじを

取り扱っていますので、お問い合わせ下さい。

今回は、お客様のご要望にも

とづき、製作させていただいた

4種類の「ｶｽﾀﾑ仕様の加工部品」

の六角穴付きﾎﾞﾙﾄをご紹介しま

す。

4種類ともに、お客様ご指定

の寸法に加工した 特殊形状の

六角穴付きﾎﾞﾙﾄです。

1.六角穴段付きﾎﾞﾙﾄ(写真4)

材質S45Cに対辺4mmの六角穴

とM10 P=1.25を加工しています。

2.六角穴付き小頭半ねじﾎﾞﾙﾄ

(写真5)

材質SUS304に対辺5mmの六角

穴とM6を加工し、頭径をφ7.9

にしています。

3.六角穴段付きﾎﾞﾙﾄ(写真6)

材質S45Cに対辺6mmの六角穴

とM8を加工し、黒染め処理を施

しています。

4.六角穴付きﾎﾞﾙﾄ極細目(写真7)

六角対辺17mmの六角穴付きボ

ルトの胴部を利用して極細目の

M20 P=1.0を加工しています。

お客様からの寸法のご指示に

もとづく製作だけでなく、お預かりしたｻﾝﾌﾟﾙ

を採寸して、同等品の製作も承っております。

専任のｽﾀｯﾌが対応させていただきますので、

お気軽にお尋ねください。

前記事のような特殊形状の六角穴付きﾎﾞﾙﾄの

製作では、市販の六角穴付きﾎﾞﾙﾄの追加工で対

応する場合もありますが、素材から製作する場

合は、六角穴の加工がﾎﾟｲﾝﾄとなります。

一般に量産されている六角穴付きﾎﾞﾙﾄの場合

にはﾍｯﾀﾞｰという機械で、材料に強い圧力をか

けて、数回の工程で頭部、六角穴や全体の形状

を成形します。写真8はﾍｯﾀﾞｰ工程の仕掛品です。

(左下へ)

(右上から)

写真8の工程の後に、頭部や六角穴の成形を同

時に行い、写真9の仕掛品となります。ちなみ

に、写真9の後、転造盤によるねじ加工が行わ

れ、その後、熱処理をして完成します。

ﾛｯﾄ数が多いときにはﾍｯﾀﾞｰ

で製造すると安く仕上がりま

すが、ﾛｯﾄ数が少ないときには、

通常、１．六角矢打ちか、２．

六角穴ﾂｰﾙで加工します。

１の六角矢打ちは、予め六

角穴の対辺と同等ｻｲｽﾞの丸穴

をあけた後、六角の矢でﾌﾟﾚｽ

して、丸穴の角を一気に穴の

奥に押しつぶします。

２の方法は１と同様に丸穴

をあけた後、六角穴ﾂｰﾙ(写真10)を取付けた専

用ﾎﾙﾀﾞｰ(写真11)を旋盤あるいはﾌﾗｲｽ盤に取り

付けて、すりこぎ運動により、角を少しづつ奥

へ押しつぶしていきます。

加工時間は、１の方法が短時間で

完成するので、中ﾛｯﾄに向いています。

2の方法は10秒～数十秒かかり、小ﾛｯ

ﾄ向きと考えます。

六角穴の仕上がりはﾍｯﾀﾞｰによる量

産品が良好なのに対し、上記1、2の

方法では、図3(b)のよう

に穴の奥に切り屑が残る

ため、都合が悪い場合は、

六角穴の加工後に除去す

る必要があります。また

穴の奥に切り屑を押し込

むため、下穴を六

角穴よりも深くあ

ける必要があり、

ﾍｯﾀﾞｰによる量産

品に比べて、首下

の肉厚が薄く、引

張強度が小さくな

る傾向にあります。

以前の記事で、半導体、IC、LSIという用語

が出てきましたので、今回はこれらの用語につ

いて、整理をしたいと思います。

〇半導体(第142号参照)

半導体は、銅、鉄、ｱﾙﾐ等の電気を通す「導

体」とｺﾞﾑ、ｶﾞﾗｽ等の電気を通さない「絶縁体」

の中間の性質を持つ物質で、ｼﾘｺﾝが有名です。

半導体の単結晶ｲﾝｺﾞｯﾄを輪切りにしたものが

ｳｪｰﾊというものです。現在では直径300mmのｳｪｰ

ﾊも使われているようです。このｳｪｰﾊ上に、成

膜、ﾊﾟﾀｰﾝ転写、ｴｯﾁﾝｸﾞ、ｲｵﾝ(不純物)注入等の

工程を行い電子回路を作ります。これをﾀﾞｲｼﾝｸﾞ

で1個づつ切り出したのが半導体ﾁｯﾌﾟです。(図

4参照)

ちなみにﾈｯﾄによると、2022年ｼﾘｺﾝｳｪｰﾊのｼｪｱ

は1位、2位が日本の信越化学とSUMCOで、全体

の60%弱を占めるそうです。日本の半導体ｼｪｱが

低下しているなか、半導体材料の供給で日本が

ﾄｯﾌﾟｸﾗｽであることを嬉しく思いました。

〇IC：集積回路(Integrated Circuit)

複数のﾄﾗﾝｼﾞｽﾀ、抵抗、ｺﾝﾃﾞﾝｻ等で構成する

電子回路のことです。図4の工程で作られたIC

をﾓﾉﾘｼｯｸIC(monolithic IC)、個別の部品をﾌﾟﾘ

ﾝﾄ基板上に配置して電子回路を構成したものを

ﾊｲﾌﾞﾘｯﾄﾞIC(hybrid IC)と言います。

〇LSI：大規模集積回路(Large Scale Integration)

もともと、素子の数が1000個～10万個程度の

ICという意味だそうですが、最近では集積度は

意識せず、規模の大きいICという意味で使われ

ています。
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M2.5 0.45 3.8 0
-0.25 0.8 ±0.08 1.8 0

-0.15 3 ±0.3

表1 脱落防止(+)0番1種ﾅﾍﾞ小ねじ ｻｲｽﾞ表(mm)

写真3 0番1種Pﾀｲﾌﾟ
ﾅﾍﾞ(SUS)

写真2 0番1種Bﾀｲﾌﾟ
ﾅﾍﾞ(SUS)

図1 脱落防止ねじの使用ｲﾒｰｼﾞ

写真8 量産品の六角
穴付きﾎﾞﾙﾄ仕掛品1

写真9 量産品の六角
穴付きﾎﾞﾙﾄ仕掛品2

写真10 六
角穴ﾂｰﾙ

写真11 六角穴ﾂｰﾙを取り
付けたﾎﾙﾀﾞｰを旋盤に設置

平小ねじ(SUS) 六角穴付きﾎﾞﾙﾄ 六角穴付き止ねじ

表2 その他のﾏｲｸﾛねじ各種

図4 ICができるまで
図3 ﾍｯﾀﾞｰによる量産品と六角穴ﾂｰ

ﾙによる加工品


