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事務機器などに使用され

ている、(+)ﾌﾗﾝｼﾞ小ねじの

取り扱いを始めました。座

面に円いﾌﾗﾝｼﾞが付いている

ため、締付け時に相手材に

ついた傷が隠れて見えにく

いというﾒﾘｯﾄがあります。

また、ねじの締付け時にはｽ

ﾊﾟﾅだけでなく、ﾌﾟﾗｽﾄﾞﾗｲﾊﾞ

を使用することができるの

で便利です。

写真2のように、ﾌﾟﾗｽﾄﾞﾗｲ

ﾊﾞとﾏｲﾅｽﾄﾞﾗｲﾊﾞが使用でき

る(+-)ﾌﾗﾝｼﾞ小ねじもありま

す。

似たような形状の小ねじ

に、十字穴付きｱﾌﾟｾｯﾄ小ね

じがありますが、これはﾌﾗﾝ

ｼﾞが付いていないﾀｲﾌﾟです。

お客様のご要望にもとづき、

製作させていただいた5種類

の「ｶｽﾀﾑ仕様の加工部品」を

ご紹介します。5種類ともに、

お客様ご指定の寸法に加工

した ﾋﾞｽ・ﾎﾞﾙﾄ類です。

【写真4】はｽﾘﾜﾘ付きの尖

り先ﾋﾞｽです。市販品では入

手できない部品です。

【写真5】は尖り先ﾅﾍﾞﾋﾞｽで

首下にﾇｽﾐを設けています。

市販品でありそうな部品で

すが、ちょうど良いｻｲｽﾞの

ものがないため 市販のﾋﾞｽ

を追加工しﾕﾆｸﾛﾒｯｷを施しま

した。

【写真6】はﾊﾞﾝｼﾞｮｳﾎﾞ

ﾙﾄと呼ばれるﾎﾞﾙﾄですが、

寸法やねじｻｲｽﾞは市販で

は入手できないお客様ｵﾘ

ｼﾞﾅﾙのｻｲｽﾞになります。

【写真7】は長尺のﾅﾍﾞ

ﾋﾞｽで首下180mmのM6 P=0.7

5(細目)です。

【写真8】は片ねじの丸

棒ﾎﾞﾙﾄで、特に丸棒の外周

部は外観美を有しています。

お客様からの寸法のご指示にもとづく製作だ

けでなく、お預かりしたｻﾝﾌﾟﾙを採寸して、同

等品の製作も承っております。専任のｽﾀｯﾌが対

応させていただきますので、お気軽にお尋ねく

ださい。

お客様のご要望にもとづき、

製作させていただいた「ｶｽﾀﾑ仕

様の変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ」で「ﾒｰﾄﾙ系お

ねじとｲﾝﾁ系おねじの組み合わ

せ」の部品を4点ご紹介いたし

ます。

下記URLに掲載のADCMMｼﾘｰｽﾞ

のｶｽﾀﾑ対応形になります。

【https://www.ymzcorp.co.jp/ym12/n

ejiadapter.html】

お客様のご要望内容は、

1. M4ﾋﾟｯﾁ0.7mm(並目)おねじと

UNC#6-32山おねじとの組み合わ

せ【写真9】

2. M12ﾋﾟｯﾁ1.75mm(並目)

おねじとUNF3/8”-24山お

ねじとの組み合わせ【写

真10】

(左下へ)

(右上から)

3. M6ﾋﾟｯﾁ1.0mm(並目)おねじと

UNF7/16”-20山おねじとの組み

合わせ【写真11】

4. M7ﾋﾟｯﾁ1.0mm(並目)おねじと

W1/2”-12山おねじとの組み合

わせ【写真12】

4種類ともに、両側のねじに

別々の部品を取付けて機械的な連結を行うため

に使用されます。

昨今、機器の小型化により、従来よりも小型

のねじを使用する頻度が増えてきたのではない

でしょうか。一般に市販されている小ねじ類で

は「0番小ねじ」と呼ばれている、精密機器用

十字穴付き小ねじがこれに該当します。

0番小ねじは、図2のように通常の小ねじより

も頭部のｻｲｽﾞが小さい上に、M1.0(あるいはM1.

4)からM2.6までの小径の呼び径に対応していま

す。図2では、通常のﾅﾍﾞ小ねじと比較するため

に、共通のｻｲｽﾞが存在するM2で比較しました。

0番ﾅﾍﾞ小ねじは1種、2種、3種があり、それ

ぞれ頭の外径と高さが異なります。0番1種が最

も頭部外径が小さく、頭の高さも低くなります。

0番2種と0番3種の頭部外径は通常のﾅﾍﾞ小ねじ

とほぼ同じになります。

ｲﾝﾀｰﾈｯﾄでｳｪﾌﾞｻｲﾄを閲覧するときには、ﾊﾟｿｺ

ﾝのﾌﾞﾗｳｻﾞ(ｸﾗｲｱﾝﾄ)からｳｪﾌﾞｻｰﾊﾞｰに要求「ﾘｸｴｽ

ﾄ」を送り、ｻｰﾊﾞｰはこの「ﾘｸｴｽﾄ」に対してﾃﾞｰ

ﾀ処理を行い、結果をｸﾗｲｱﾝﾄに「ﾚｽﾎﾟﾝｽ」とし

て返します。このとき使用される通信の取り決

め(ﾌﾟﾛﾄｺﾙ)がHTTP(HyperText Transfer Protoc

ol)というものです。通常「ﾘｸｴｽﾄ」は、「GET」

か「POST」のどちらかのﾒｿｯﾄﾞで行います。

ちなみに、ｳｪﾌﾞﾍﾟｰｼﾞには、会社情報のﾍﾟｰｼﾞ

のように決まりきった内容を閲覧する静的ﾍﾟｰｼﾞ

と、ｼｮｯﾋﾟﾝｸﾞｻｲﾄのようにｸﾗｲｱﾝﾄからの「ﾘｸｴｽﾄ」

で商品を検索して、価格を表示する動的ﾍﾟｰｼﾞ

があります。

動的ﾍﾟｰｼﾞの場合には、「ﾘｸｴｽﾄ」に、例えば

商品ｺｰﾄﾞを含めて送信します。動的ﾍﾟｰｼﾞを閲

覧しているときに、「GET」と「POST」のどち

らで「ﾘｸｴｽﾄ」したかを簡単に見分ける方法が

あります。ｻｲﾄのURLで、下記弊社ｻｲﾄの例のよ

うに、URLの後に、?ﾏｰｸが続き、name=00100010

のような等号記号(URLﾊﾟﾗﾒｰﾀ)がある場合には

「GET」でﾘｸｴｽﾄを送っていると考えられます。

弊社ｻｲﾄの例：https://www.ymzcorp.co.jp/ym12/cbrc

d_search.php?name=00100010

「GET」の利点は、ﾒｰﾙ等にURLのﾘﾝｸを貼り付

けて、そのﾘﾝｸをｸﾘｯｸすると、指定した動的ﾍﾟｰ

ｼﾞにｱｸｾｽできます。「POST」は、ﾕｰｻﾞｰ情報を

送信する時などに利用され、ﾒｯｾｰｼﾞﾎﾞﾃﾞｨに付

加されて送信されるので、上記「GET」のよう

な使い方はできません。

また、当然の事ながら、動的ﾍﾟｰｼﾞは、「ﾘｸｴ

ｽﾄ」を受け取って、ﾃﾞｰﾀ処理し、「ﾚｽﾎﾟﾝｽ」を

返すよう

なﾌﾟﾛｸﾞﾗ

ﾑをｻｰﾊﾞｰ

側が備え

ている必

要があり

ます。
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呼び
径

ﾋﾟｯﾁ
十字
穴の
番号

B D H t

基準
寸法

許容
差

基準
寸法

許容
差

基準
寸法

許容差 基準
寸法

許容差

M3 0.5

2

5

0
-0.2

7
0

-0.4

1.6

±0.1

0.5
±0.15

M4 0.7 7 9 2.5 0.6

M5 0.8 8 10 3.0 0.8
±0.2

M6 1.0

3

10 13
0

-0.5

3.5

±0.15

0.9

M8 1.25 12
0

-0.25 16 5.0 1.2 ±0.25

写真2 +-ﾌﾗﾝｼﾞ小ねじ

写真3 +ｱﾌﾟｾｯﾄ小ねじ

写真4 ｽﾘﾜﾘ付き尖り先
ﾋﾞｽ

写真5 ﾇｽﾐ付きﾅﾍﾞﾋﾞｽ

写真6 ﾊﾞﾝｼﾞｮｳﾎﾞﾙﾄ

写真7 長尺ﾅﾍﾞﾋﾞｽ

写真8 片ねじﾎﾞﾙﾄ

写真10 変換ｱﾀﾞﾌﾟ
ﾀ2

写真12 変換ｱﾀﾞﾌﾟ
ﾀ4

表1 +ﾌﾗﾝｼﾞ小ねじ規格(材質：鉄)

図2 ﾅﾍﾞ小ねじの通常品と0番ﾅﾍﾞ小ねじの比較(呼び径M2）

規格 市販されている呼び径

0番1種
M1.0,M1.2,M1.4,M1.6,M1.7,M2.0,M2.3,M2.5
,M2.6

0番2種 M1.4,M1.6,M1.7,M2.0,M2.3,M2.5,M2.6

0番3種 M1.4,M1.6,M1.7,M2.0,M2.3,M2.5,M2.6

通常品 M2.0,M2.3,M2.5,M2.6,M3,M3.5,M4,M5,M6,M8
,M10,M12

表2 ﾅﾍﾞ小ねじの通常品と0番ﾅﾍﾞ小ねじの市販ｻｲｽﾞ
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図3 HTTPによるｳｪﾌﾞｻｲﾄの閲覧

図1 +ﾌﾗﾝｼﾞ小ねじ図
面


