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ﾄﾘｰﾏ組込みねじP=3は、

六角ﾎﾞﾙﾄにﾊﾞﾈ座金と平座

金が組み込まれたねじです。

ねじ締結時に座金を別途

組み込む手間が省け、

工数削減が可能です。

しかしながら、薄板

の締め付けでは、通常

品（図1左）の場合は

隙間が空いて締め付け

不良を起

こす場合

がありま

した。

今回、

この問題

点を解決

する新商品が登場しました。それが、ﾄﾘｰﾏ組込

みねじP=3薄板

用です(図1右)。

薄板用は、不

完全ねじ部をで

きるだけなくし

ているので、保

証締結板厚まで

は問題なく締め

切ることができ

ます（図2）。

入手可能ｻｲｽﾞ

は表1の通りで

す。詳細はお問

い合わせくださ

い。

今回は、お客様のご要望にもとづき製作させ

ていただいた3種類の「ｶｽﾀﾑ仕様の

加工部品」をご紹介します。3種類

ともに材質は「ｱﾙﾐ」です。材質は

特にご指定がなければ「A5052」を

使用いたしますが 「A2017(ｼﾞｭﾗﾙﾐ

ﾝ)」ご指定の加工も対応いたしま

す。

１．半ねじM3×16 ｷｬｯﾌﾟｽｸﾘｭｰ(写真1)

全ねじのものは市販品の流通品で対応できま

すが、半ねじのものは流通していないので、別

作で対応いたしました。六角穴は「矢打ち加工」

で形成しました。

２．ｱﾙﾐの「コの字形ｽﾃｰ」(写真2)

お客様より寸法のご指定

を受け、市販では同等品が

ないため「ｱﾙﾐの板金もの」

として別作しました。両側

の折り曲げ部には傾斜を付

けています(写真3)。

３．「ｱﾙﾐｶﾗｰ」(写真4)

加工でﾎﾟｲﾝﾄとなるのは、

「ｱﾙﾏｲﾄ処理の膜厚を考慮

した内径と外径の公差」で

す。

お客様からの寸法のご指示

にもとづく製作だけでなく、

お預かりしたｻﾝﾌﾟﾙを採寸して、

同等品の製作も承っておりま

す。専任のｽﾀｯﾌが対応させて

いただきますので、お気軽に

お尋ねください。

前回は、ﾌﾞﾗｳｻﾞにURL(121号参照)を入力する

と、簡単なﾃｽﾄ用ｻｲﾄが表示されました。

このURL文字列の「tes

t.html」は、ｻｰﾊﾞｰに保

存されているﾌｧｲﾙで、HT

MLという言語で記述され

たﾃｷｽﾄ形式(※1)のﾃﾞｰﾀﾌｧ

ｲﾙです(図4)。「.html」

というのは拡張子といい、

ﾌｧｲﾙがHTMLで記述されて

いることを明示するもの

です。

このtest.htmlは、ﾃｷｽﾄ形式で記述されてい

ますので、一般的なﾃｷｽﾄｴﾃﾞｨﾀｰ(ﾈｯﾄでﾌﾘｰｿﾌﾄを

ﾀﾞｳﾝﾛｰﾄﾞ可能)で編集することができます。編

集のためにわざわざ市販のﾎｰﾑﾍﾟｰｼﾞ作成用ｱﾌﾟﾘ

を購入する必要はありません。

ちなみに、ﾜｰﾌﾟﾛｿﾌﾄは、ﾌｫﾝﾄの設定や画像挿

入など書類を作成するためのｱﾌﾟﾘで、HTMLやﾌﾟ

ﾛｸﾞﾗﾐﾝｸﾞのｺｰﾄﾞを記述するときには不向きです。

ﾌｧｲﾙ編集が済んだら、次にｳｪﾌﾞﾍﾟｰｼﾞの公開

です。test.htmlﾌｧｲﾙを編集した後、ﾌｧｲﾙ転送

用のｱﾌﾟﾘで、ｻｰﾊﾞｰの所定のﾃﾞｨﾚｸﾄﾘ下（ﾊﾟｿｺﾝ

で言うとﾌｫﾙﾀﾞｰ）にｱｯﾌﾟﾛｰﾄﾞします。

ｻｰﾊﾞｰは自社内に設置することも可能ですが、

通常はﾚﾝﾀﾙします。ﾚﾝﾀﾙｻｰﾊﾞｰには共用ｻｰﾊﾞｰ

(住居でいうと共同住宅)と専用ｻｰﾊﾞｰ(住居でい

うと一戸建)があります。専用ｻｰﾊﾞｰの場合は自

分が使いたいように自由に設定変更できますが、

共用ｻｰﾊﾞｰは一定のﾙｰﾙのもとで運用する必要が

あります。それぞれ予算、用途に応じて選択し

ます。

htmlﾌｧｲﾙのｱｯﾌﾟﾛｰﾄﾞが終了すると、test.htm

lのｳｪﾌﾞﾍﾟｰｼﾞを世界中の人が閲覧できるように

なります。今では当たり前のことですが、一昔

前では考えられなかった技術ではないかと思い

ます。技術の進歩には驚かされます。

前の記事でご紹介した、ﾄﾘｰﾏ組込みねじの

「ﾄﾘｰﾏ」とはどういう意味でしょうか？

ﾄﾘｰﾏ組込みねじは、「JIS B 1187 座金組込

み六角ﾎﾞﾙﾄ」ではﾄﾘﾑﾄﾞ形に相当します。ﾄﾘﾑﾄﾞ

形の頭部を製造する工程をﾄﾘｰﾏ加工ということ

があり、座金組込み六角ﾎﾞﾙﾄ ﾄﾘﾑﾄﾞ形のことを、

簡単に「ﾄﾘｰﾏ組込みねじ」と呼

び始めたのではと推測します。

ところで、JIS B 1187では六

角ﾎﾞﾙﾄの種類をﾄﾘﾑﾄﾞ形とｱﾌﾟｾｯ

ﾄ形に分類しています。両者の

違いは、下記のように、六角ﾎﾞ

ﾙﾄ頭部の製造方法の違いにあり

ます。

ﾄﾘﾑﾄﾞ形六角ﾎﾞﾙﾄ(写真5)は、

線材を予備成型した後、六角形の穴があいたﾄﾘ

ﾐﾝｸﾞﾀﾞｲｽ(図5)を使用し、六角形に打ち抜いて、

余分な部分をｶｯﾄし頭部を形成します。

これに対しｱﾌﾟｾｯﾄ形六角ﾎﾞﾙﾄ

は、ｱﾌﾟｾｯﾄ鍛造(upset forging)

で製造されます。ｱﾌﾟｾｯﾄ鍛造と

は、金型を使用し材料に圧力を

加えて所定の形状に塑性変形させ

るものです。ｱﾌﾟｾｯﾄ形六角ﾎﾞﾙﾄ

は、製造上の制約で、頭上部に

窪みができるのが特徴です。

金型に数字の「4」を入れてお

くと4ﾏｰｸｱﾌﾟｾｯﾄ小ねじ(写真6)、

十字の出っ張りをつけておくと、十字のﾄﾞﾗｲﾊﾞｰ

穴が形成され、十字穴付ｱﾌﾟｾｯﾄ小ねじ(写真7)

になります。

ｱﾌﾟｾｯﾄ形六角ﾎﾞﾙﾄは一般的に、小ねじ類に分

類され、「ｱﾌﾟｾｯﾄ小ねじ」と言われることが多

いです。ﾄﾘﾑﾄﾞ形六角ﾎﾞﾙﾄは通常、単に「六角ﾎﾞ

ﾙﾄ」と呼ばれます。

呼び径は、ｱﾌﾟｾｯﾄ小ねじがM3からM10までな

のに対し、六角ﾎﾞﾙﾄは、主として、M3からM48

までの幅広い範囲の呼び径が市販されています。

カ ス タ ム 仕 様 の 加 工 部 品

やまりん新聞

写真1 ｷｬｯﾌﾟｽｸ
ﾘｭｰM3(半ねじ)

ね じ の 雑 学

トリーマ組込みねじ P = 3薄板用

表1 ﾄﾘｰﾏ組込みねじP=3薄板用の入
手可能ｻｲｽﾞ表

（数字:入数,☆:納期要問合せ）

表3 ﾄﾘｰﾏP=3通常品 [単位:mm]

写真4 ｱﾙﾐｶﾗｰ

写真2 ｱﾙﾐｽﾃｰ①

I T へ の 扉 ( 入 門 編 ) N o . 2

ねじ
の呼
び(d)

k s
平座金
D1×T

ばね
座金d1
(最大)

a
(最大
値)

基準
寸法

許容差 基準
寸法

許容差

M3 2.0
±0.1

5.5

0
-0.2

8×0.5 5.5 3.0

M4 2.8 7 10×0.8 7.0 4.4

M5 3.5

±0.15

8 12×0.8 8.5 5.4

M6 4.0 10 13×1.0 11.5 6.9

M8 5.5 13 0
-0.25

18×1.6 14.5 8.4

M10 7.0

±0.2

17 22×1.6 17.5 10.4

M12 8.0 19
0

-0.35

26×2.3 20.5 12.5

M16 10.0 24 32×2.6 26.5 16.5

ねじ
の呼
び(d)

k s
平座金
D1×T

ばね
座金d1
(最大)

a
(最大
値)

保証
締付
板厚

基準
寸法 許容差

基準
寸法

許容
差

M5 3.5

±0.15

8 0
-0.2

12×0.8 8.5 3.7 1.6

M6 4.0 10 13×1.0 11.5 4.4 1.9

M8 5.5 13 0
-0.25

18×1.6 14.5 6.0 2.5

M10 7.0 ±0.2 17 22×1.6 17.5 7.2 3.2

表2 ﾄﾘｰﾏP=3薄板用 [単位:mm]

M5 M6 M8 M10

8 600☆

10 500☆ 350

12 500☆ 350 150

16 300 130

20 100☆

25 100☆

写真3 ｱﾙﾐｽﾃｰ②

写真5 六角ﾎﾞﾙﾄ

写真6 4ﾏｰｸｱﾌﾟｾｯ
ﾄ小ねじ

図1 ﾄﾘｰﾏP=3の通常品と薄
板用

図2 ﾄﾘｰﾏP=3の通常品と薄板用との締付け
時の様子

図3 ﾄﾘｰﾏP=3薄板用図面

図5 ﾄﾘﾐﾝｸﾞﾀﾞｲｽ

<!doctype html>

<html lang="ja">

<head>

<meta charset="utf-8">

<title>ねじの山崎</title>

</head>

<body>

<h1>ねじの山崎テスト</h1>

<p>やまりん新聞をよろしくお願

いします。</p>

</body>

</html>

図4 test.htmlの中身

写真7 十字穴付
きｱﾌﾟｾｯﾄ小ねじ

※1 ﾃｷｽﾄ形式:人間が読み書きできる文字情報のみで構成されたﾌｧｲﾙ


